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Abstract of DE1 9803867 

The invention relates to methods for producing a 
cylinder head of an internal combustion engine in 
a semi-permanent casting with sand cores (26) 
for forming corresponding gas exchange 
channels, especially for an automobile. A parting 
sheet (14) is provided in at least one gas 
exchange channel, said parting sheet (14) being 
placed or baked in the sand core (16) of the gas 
exchange channel to be supplied with the parting 
sheet (14). According to the invention, the parting 
sheet (14) used has side lugs (18). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Verfahren zum Herstellen eines Zylinderkopfes einer Brennkraftmaschine 

® Die Erfindung betrifft Verfahren zum Herstellen eines 
Zylinderkopfes einer Brennkraftmaschine im Kokillengufc 
mit Sandkemen (26) zum Ausbilden entsprechender Gas- 
wechselkanale, insbesondere fur ein Kraftfahrzeug, wo- 
bei in wenigstens einem Gaswechselkanal ein Trennblech 
(14) angeordnet ist. Hierbei wird in dem Sandkern (16) 
des entsprechenden mit einem Trennblech (14) zu verse- 
henden Gaswechselkanals das Trennblech (14) angeord- 
net bzw. eingebacken. Das dabei verwendete Trennblech 
(14) weist erfindungsgemafc seitliche Fahnen (18) auf. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bctrirTt ein Verfahrcn zum Hers te Hen eincs 
Zylinderkopfes einer Rrennkraftniaschine mil. Sandkerncn 
zum Ausbildcn entsprechender Gaswechsclkanale, insbe- 5 
sondcre fur ein Kraftfahrzeug, wobci in wenigstens einem 
Gaswcchsclkanal ein Trcnnblech angeordnet ist, gemaB dem 
OberbegrilT des Anspruchs 1. Die Erfindung betriffl ferner 
ein Trennblech, gemaB deni OberbcgrifF des Anspruchs 6. 

Zum Bccinflussen der Stromungsdynamik einer Gasstro- 10 
mung in einem EiniaBkanal fiir Verbrennungsluft in einem 
Zylinderkopf fiir eine Brennkraftmaschine ist es bekannt. 
ein Trennblech vorzusehen. Dieses muB jedoch unabhangig 
von der Herstcllung des Zylinderkopfcs niafigenau gcfcrligt 
und anschlicBcnd nachtraglich in eincn entsprechenden Ein- 15 
laBkanal eingesetzl werden. Hierbei ergibt sich das Problem, 
daB das Trennblech einerseits schr dunn sein soli, urn keincn 
groBcn Stromungswidcrstand im Strdmungsqucrschnitt des 
Ein laBkanal s zu bewirken. Anderersciis kann diese r Forde- 
rung jedoch nicht geniigend entsprochen werden. da durch 20 
das nachtragliche Einselzen und Befestigen im EiniaBkanal 
eine hohe Eigenstabilitat des Trennbleches erforderlich ist, 
was einem Vermindcrn einer Malerialstarke des Trennble- 
ches eine entsprechende untere Grenze setzt. 

Aus dem Arlikel "Vehicle Emissions - Part 11", Selected 25 
SAE Papers, 1963-1966, Seite 210 und 211, Society of Au- 
tomotive Engineers, Inc., New York 10017, ist es femer be- 
kannt, in einem mit einem aufgesetzten Vergaser versehenen 
Gemischvcrteiler einer V-fdrmigen Brennkraflmaschine ci- 
nen Primarkartal von einem Sckundarkanal mittels eines 30 
eingegossenen Metallbleches zu trennen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
zum Herstellen eines Zylinderkopfcs einer Brennkraftma- 
schine anzugeben, in dem innerhalb eines Gaswechsclkana- 
les ein Trennblech in strdmungsgunstiger und produktions- 35 
technisch gunstiger Art und Weise angeordnet ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch ein Verfah- 
ren der o.g. Art mit den in Anspruch 1 gckennzeichneten 
Merkmalen und durch ein Trennblech der o.g. Art mit den in 
Anspruch 6 gekennzeichneten Merkmalen gelost. Vorteil- 40 
hafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den abhangigen 
Anspruchen angegeben. 

Dazu ist es erfindungsgemaB vorgesehen, daB in dem 
Sandkern des entsprechenden, mit einem Trennblech zu ver- 
sehenden Gaswechselkanals das Trennblech angeordnet 45 
wird. 

Dies hat den Vorteil, daB der den entsprechenden Gas- 
wechselkanal bildende Kern das Trennblech direkt auf- 
nimmt und dieses Trennblech soinit wahrend des GieBvor- 
ganges nicht als separates Bauieil zu handhaben ist. 50 

Als GieBverfahren wird bevorzugt ein KokillenguB ange- 
wendet, wobei hier die einzelnen Sandkerne in einem Stahl- 
kasten eingesetzt werden, wobei sich die Kerne nach dem 
GieBvorgang auflosen. Verbleiben tut anschlieBend das 
Trennblech, welches somit in den Gaswechselkanal inte- 55 
griert ist. 

Zum Ausbildcn einer Tumblcstrdmung in dem entspre- 
chenden Gaswechselkanal ist in vorteilhafterweisc das 
Trennblech ein Tumble-Blech. 

Fiir eine feste Verbindung zwischen Trennblech und den 60 
im GieBverfahren gebildeten Wandungen des entsprechen- 
den Gaswechselkanals wird das Trennblech mit seitlichen 
Fahnen ausgebildet, welche aus dem Sandkcm herausragen. 
Diese Fahnen sind gleichzeitig Montagehilfen und Veranke- 
rungspunktc fiir das Trennblech im GuBmatcrial. 65 

ZweckmaBigerweise ist der KokillenguB ein GrauguB 
oder ein AluguB, alternativ auch ein MagnesiumguB. 

In besonders bevorzugter Weise ist der Gaswechselkanal 
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wenigstens cin EiniaBkanal zur Vcrbrennungslufizufiihrung 
in die Brennkraflmaschine, wenigstens cin Ruckfuhrungs- 
kanal zur Ahgasruckfuhrung in einen Vcrbrennungsansaug- 
lu ft strom und/oder wenigstens ein AuslaBkanal zur Abgas- 
abfuhrung von der Brennkraftmaschine. 

Ein Trennblech ist erfindungsgemaB mit seitlichen Fah- 
nen zur Montageerleichterung und -verankerung im GuBma- 
terial ausgestattct. 

Die hat. den Vorteil, daB dieses Trcnnblech in einen Sand- 
kern fiir einen Gaswechselkanal fiir ein KokillcnguBvcrfah- 
ren intcgrierbar ist, so daB das Trennblech gleichzeitig mit. 
der Herstcllung des Zylindcrkopfes in dem entsprechenden 
Gaswechselkanal ausgebildet wird und mittels der Montage- 
ohren fest in Wandungen des Gaswechselkanals verankert 
ist. 

Zum Ausbilden einer Tumblestromung in dem entspre- 
chenden Gaswechselkanal ist in vorteilhafterweisc das 
Trcnnblech cin Tumblc-Blcch. 

Zum Erzielen eines gcringen Stromungswiderstandcs 
durch das Trennblech weist dieses in vorteilhafter Weise 
eine Mated als tarke von 0,5 bis 1,5 mm, vorzugsweise von 
0,6 bis 1 ,0 mm, insbesondere von 0.8 mm auf. 

Zur Stromungsbeeinfiussung an einer Mundungsstelle 
von zwei Gaswechselkanalen weist das Trennblech an ei- 
nem Ende einen zwei Schenkel ausbildenden Langsschlitz 
auf, wobei die beiden Schenkel in jeweils einen Gaswech- 
selkanal ragen. 

Weitere Merkmale, Vorteile und vorteilhafte Ausgestal- 
tungen der Erfindung ergeben sich aus den abhangigen An- 
spriichen, sowie aus der nachstehenden, beispiclhaften Be- 
schreibung der Erfindung anhand der beigefugten Zeichnun- 
gen. Diese zeigen in 

Fig. 1 einen EiniaBkanal eines Zylinderkopfcs einer 
Brennkraftmaschine im Querschnitt, 

Fig. 2 eine Ansicht in Richtung Pfeil A von Fig. I, 

Fig. 3 eine bevorzugte Ausfuhrungsform eines erfin- 
dungsgemaBen Trennbleches in Aufsicht und 

Fig. 4 einen mil der bevorzugten Ausfuhrungsform eines 
erfindungsgemaBen Trennbleches von Fig. 3 versehenen 
Sandkern in Aufsicht. 

Fig. 1 zeigi einen EiniaBkanal 10 in einem Zylinderkopf 
12 einer ansonstcn nicht naher dargestcllten Brennkraftma- 
schine. In dem EiniaBkanal 10 ist ein Trennblech 14 in Form 
eines Tumble-B leches angeordnet. Das Tumble-Blech 14 
teilt einen Gasstrom im EiniaBkanal 10 in zwei Teilstrome, 
die sich an einem stromabseitigen Ende 16 des Tumble-Ble- 
ches wieder vereinigen. 

Fig. 2 zeigt in einer Ansicht in Pfeilrichlung A von Fig. 1 
die Teilung des EinlaBkanals 10 durch das Trennblech 14. 

Fig. 3 veranschaulicht eine bevorzugte Ausfuhrungsform 
eines erfindungsgemaBen Trennbleches 14. Dieses wird vor 
dem GieBen des Zylinderkopfes 12 hergestellt und weist 
zwei zunachst als Montagcohren dienende Fahnen 18 auf. 
An einem stromabseitigen Ende 20 des Trennbleches 14 ist 
ein Langsschlitz 22 ausgebildet, welcher das Trennblech 14 
an diesem Ende in zwei Schenkel 24 teilt. ErfindungsgemaB 
wird dieses Trennblech 14 in einen Sandkern 26 fiir einen 
KokillenguB des Zylinderkopfes 12 eingebacken, wobei die- 
ser verlorcne Sandkern 26 bcim GuBverfahren den EiniaB- 
kanal 10 ausbildct. 

Ein derartiger Sandkern 26 mit eingebackenem Trenn- 
blech 14 ist in Fig. 4 dargestellt. Die Fahnen 18 ragen aus 
dem Sandkern 26 heraus, so daB dieses in eine beim GieB- 
vorgang gebildete Wandung des EinlaBkanals 10 ragen und 
fur cine feste Verankerung des Trennbleches 14 im EiniaB- 
kanal 10 sorgen. Zusatzlich ist die Anordnung aus Sandkern 
26 und Trennblech 14 derart getroffen, daB auch ein Teil ei- 
nes Seitenbereichcs 28 des Trennbleches 14 aus dem Sand- 
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kern 26 seiliich hcrausragt. Dadurch ist sichergcstellt, daB 
unabhangig von Fertigungstolcranzen dcr EinlaBkanal 10 in 
jedem Fall in /.wci im Bcrcich des Trcnnbleches gasdicht 
voncinander gcircnntc Kan ale gcteilt. wird. 

Pernor hildcl dcr Sandkern 26. wic unmittelbar aus Fig. 4 5 
crsichtlieh, cine Miindungsstelle fiir zwei Gaskanale aus. 
Bis in diesc Miindungsstelle hinein ist das Trennblech 14 
angeordneU wobei jeweils ein Schenkel 24 (Fig. 3) in cinen 
cinmiindenden KanaJ ragL 

Die obigen Urlauterungen beziiglich des EinlaBkanals 10 to 
sind nur beispielhaft. Das erfindungsgemaBe Verfahren mil 
den i crhndungsgcmaBen Trennblech 14 ist an jedeni Gas- 
wechselkanal im Zylinderkopf 12 anwendbar, also bci- 
spiclsweise auch an einem Abgaskanal, welcher Abgas aus 
deni Xylindcrkopf heraus fuhrt oder einem Abgasruckfiih- 15 
rungskanaL welcher Abgas in einen Ansaugluftstrom zu- 
rUckfiihri. 

Das Trennblech 14 kann in Abwcichung von dcr plancn 
Ausbildung. beispiclsweise gcmaB Fig. 1, ebenso beliebig 
gekriinunl ausgcfuhrl scin. 20 

Ebenso kiinncn an ricm Trennblech 14 bereits bei dessen 
Herslcllung b/w. vordeni ItingicBen Einrichtungen zur Auf- 
nahmc ciner Abspcrrcinrichtung fiir einen dcr Teilkanale 
des EinlaBkanalcs 10 vorgeschen sein. 

25 

Patcntanspruche 

1. Verfahren zurn TTcrstellcn eines Zylinderkopfes ei- 
ner Brcnnkraftmaschine in einem GieBverfahren rnit 
Sandkernen zum Ausbildcn enlsprechender Gaswech- 30 
selkanalc, insbesondere fur ein Kraft fan rzeug, wobei in 
wenigstens einem Gaswechsclkanal ein Trennblech an- 
geonlnet ist, dadurch gckcnnzeichnct, daB das Trenn- 
blech in dem Sandkern des cntsprechcndcn mil einem 
Trennblech zu verschenden Gaswechselkanals ange- 35 
ordnet ist. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
nct, daB als GieBverfahren ein KokillenguB angewen- 
det wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB das Trennblech mit seitlichen Fahnen 
ausgebildet wird, welche aus dem Sandkern herausra- 
gen. 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprti- 
che 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Kokil- 45 
lenguB ein GrauguB, MagnesiumguB oder ein Aluniini- 
umguB ist. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprU- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der Gaswechselka- 
nal wenigstens ein EinlaBkanal zur Verbrennungsluft- 50 
zufiihrung in die Brennkraftmaschine. wenigstens ein 
Ruckfiihrungskanal zur Abgasriickflihrung in einen 
Verbrennungsansaugluflstrom und/oder wenigstens ein 
AuslaBkanal zur Abgasabfiihrung von der Brennkraft- 
maschine ist. 55 

6. Trennblech (14) fUr einen Gaswechsclkanal (10) ei- 
nes Zylinderkopfes (12) einer Brennkraftmaschine, 
insbesondere fiir ein Kraftfahrzeug, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Trennblech (14) seitliche Fahnen (18) 
aufweist. 60 

7. Trennblech (14) nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Trennblech (14) ein Tumble-Blech 
ist. 

8. Trennblech (14) nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Trennblech (14) cine Matcri- 65 
alstarke von 0,5 bis 1,5 mm, vorzugsweise von 0,6 bis 
1,0 mm, insbesondere von 0.8 mm aufweist. 

9. Trennblech (14) nach einem dcr Anspriiche 6 bis 8, 
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dadurch gekennzeichnet, daB dieses an einem Ende 
(20) einen zwei Schenkel (24) ausbildenden Langs- 
schlitz (22) aufweist. 
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